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MgO-Cれんが：黒鉛量の影響／直角
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MgO-Cれんがの成形方向に直角方向の試料では、
・黒鉛量が少ないほど高い熱応力を示しました。
・黒鉛量の増加に伴い、約700℃におけるカーボン

前躯体生成過程での応力緩和量が増加することを
確認しました。

・この傾向は、平行方向の試料においても同様でした。


